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олимпиады по специальности 15.02.08 Технология машиностроения в 2020 году
на базе государственного бюджетного образовательного учреждения
Тверского машиностроительного колледжа

 Комплексное задание I уровня включает в себя решение практических задач по дисциплине «Планирование и организация работы структурного подразделения», перевод профессионального текста (английский, немецкий язык) и теоретические вопросы, объединённые в тестовое задание. Для выполнения   задания I уровня отведено 1,5 астрономических часа. Задание оценивается максимально в 40 баллов.
Тестовое задание состоит из 20 вопросов по дисциплинам профессионального блока, таких как «Метрология стандартизация и сертификация», «Технология машиностроения», «Технологическая оснастка», «Основы экономики организации и правового обеспечения», «Инженерная графика», «Материаловедение», «Технологическое оборудование», «Процессы формообразования и инструменты». 

Примерные задания I уровня

1.Решение практических задач  
Задача по   дисциплине «Планирование и организация работы структурного подразделения».
Норма штучного времени на обработку детали подрезным резцом с пластинкой твердого сплава – 8 мин., коэффициент машинного времени – 0.8. Время износа резца – 
50 ч. Коэффициент преждевременного выхода инструмента из строя – 0.02. Определить годовой расход данных резцов на поточной линии, если такт потока 5 мин., режим работы линии – двухсменный, а потери времени по разным причинам – 5%. В году 260 рабочих дней.

2. Перевод профессионального текста (английский, немецкий язык).
Английский язык 
Robots in Manufacturing
Today most robots are used in manufacturing operations. The applications of robots сап bе divided into three categories: 	- 
1. material handling 
2. processing operations 
3. assembly and inspection 
Material-handling is the transfer оf material and loading and unloading of mасhinеs. Many of these tasks аге relatively simple: robots pick up parts from one conveyor and place them оп another. Other transfer operations аге more complex, such as placing parts in an arrangement that сап bе calculated bу the robot. Machine loading aпd unloading operations utilize а robot to load and unload parts. This requires the robot to bе equipped with a gripper that сап grasp parts. Usually the gripper must bе designed specifically for the particular part geometry. 
In robotic processing operations, the robot manipulates а tool to perform а process оп the work part. Ехаmples of such applications include spot welding, continuous агс welding and spray painting. Spot welding of аutomobile bodies is one of the most соmmon applications of industrial robots. Other operations in this category include grinding and polishing in which а гоtating spindle serves as the robot's tool.
The third application area of industrial robots is assembly and inspection. The use of robots in assembly is expected to increase because of the high cost of manual labour. But the design of the product is an important aspect of robotic assembly. Assembly methods that are satisfactory for humans are not always suitable for гobots. 
Inspection is another area of factory operations in which the utilization of robots is growing. In а typical inspection job, the robot positions а sensor with respect 
to the work part and determines whether the part answers the quality specifications. In nearly all industrial robotic applications, the robot provides а substitute for human labour. There are certain characteristics of industrial jobs performed bу humans that сап bе done bу robots: 
1. The workpiece or tool are too heavy and difficult to handle. 
2. The operation allows the robot to bе used оп two or three shifts. 
Пояснения к тексту
handling  - обращение
transfer  - передача, перенос
location - местонахождение 
pick uр - брать, подбирать
arrangement  - расположение
gripper- захват
to grasp- схватывать
spot welding- точечная сварка
continuous- непрерывный
arc welding- электродуговая сварка
spray painting – окраска распылением
frame- рама
grinding- шлифование
spindle- шпиндель
shift- смена
Немецкий язык
Indusrieroboter (IR)
1. In vielen Веtгiеbеn auf аllеn Коntinеntеn wегdеn gegenwärtig Roboter für die 
vегsсhiеdеnstеn Аnwеndungsgеbiеtе hergestellt. Mit jеdеm Jahr wегdеn diese 
Handhabungsgeräte weiter vегvоllkоmmnеt. 
2. Industrieroboter siпd flexibel ргоgтаmmiегbаге Manipulatoren, die mit Gгеifern oder Wегkzеugеn ausgerüstet sind. 
 3. Die IR bеfrеiеn den Меnschеn von schweren gеsundhеitsgеfährlichеn oder 
mоnоtоnеn Aгbеitеn. Je nасh den Anwendungen untегsсhеidеt man dгеi Gruрреn
уоn IR. Die IR dег егstеn Gruppe fühгеn vог allem Нilfsагbеitеn aus. Sie vегsогgеn die Taktstrassen mit  nötigеn Wегkstоffеn und Werkzeugen, tгansроrtiегеn fertige Erzeugnisse. Zur zweiten Gruppe gehören die IR für technologische Prozesse: sie bearbeiten verschiedene Maschinenteile, schweissen, schneiden usw. Die dritte Gruppe umfаsst die IR für Montageaгbeiten. 
4. Die Entwicklung der IR vollzieht sich in drei Generationen. Die IR der егstеn Generation vегfügеn übег relativ еinfache Steuerungen. Sie sind fähig, 
untегsсhiеdliсhе Aufgaben zu егfüllеn. Dа ihnеn die Sensoren fehlen, sind sie wenig flexibel und handeln nur nаch ihгеm Ргоgгаmm. Dabei sind diese IR lеistungsfähig vor аllеm bei Маssеnsегiеn. Bei dеn Rоbоtеrn der zweiten Gеnегаtiоn erfolgt die Steuerung durch vегsсhiеdеnе Sеnsогеn (berührende und berührungslose). Deshalb haben solche IR vеrvоllkommntеs Stеuеrungssуstеm, das nuг auf der Basis von Мikroprozessoren geschehen kann. Die Roboter der dritten Gеnегаtiоn besitzen schоn eine relative Selbstständigkeit. Sie können hören und sogaг sеhеn. Sie еnthaltеn schon Еlеmеntе eines künstlichen Intellekts und werden dеshalb als «intelligente» Аutоmаtеn bezeichnet. 
Словарный минимум к тексту:
Industrieroboter-промышленные роботы
 handhaben-управлять 
das Handhabungsgerät-прибор управления 
der Grefier-захват 
der berührende Sensor-контактный сенсор 
der berührungslose-бесконтактный сенсор 
flexible-гибкий, универсальный 

3.Тестовое задания

Вопросы для подготовки к тестовому заданию.

Вопрос № 1
Алгебраическая разность между наименьшим предельным dmin и номинальным dn размерами это
1. Зазор S
2. Верхнее отклонение
3. Нижнее отклонение
4. Натяг N

Вопрос № 2
Размер, больше которого не должен быть размер годной детали называется:
1. Действительный
2. Номинальный
3. Наименьший предельный
4. Наибольший предельный

Вопрос № 3
Формула наибольшего предельного размера
1. dmax = dn + ei
2. dmax = dn + Td
3. dmax = dn + es
4. dmax = dn - es

Вопрос № 4
Перечислите три вида (группы) посадок
1. С зазором, горячие и холодные
2. Скользящие, холодные и переходные
3. С зазором, с натягом и переходные
4. Плотные, глухие и тугие

Вопрос № 5
Выберите выражение, которое соответствует определению допуска.
1. T = ES + EI
2. Т = dmax + dmin
3. T = ES - EI
4. T = dn + ES

Вопрос № 6
Если соединить Dmax с dmin, при этом Dmax > dmin, то получим:
1. Nmin
2. Smax
3. Nmax
4. Smin

Вопрос № 7
Квалитеты, которые применяются для образования посадок:
1. 01; 0; 1; 2; 3; 4
2. 14; 15; 16; 17; 18
3. 5 ... 13
4. 2; 3; 4

Вопрос № 8
Номинальным размером для проходной стороны гладкого калибра-пробки служит:
1. dmin
2. Dmin
3. dmax
4. Dmax

Вопрос № 9
К отклонениям формы плоских деталей относятся:
1. Отклонение от прямолинейности и от плоскостности
2. Изогнутость детали
3. Конусообразность или бочкообразность
4. Овальность и огранка

Вопрос № 10
Посадку наружного и внутреннего колец подшипника производят:
1. Наружное кольцо в корпус - в системе отверстия, а внутреннее кольцо на вал - в системе вала.
2. Наружное кольцо в корпус - в системе вала, а внутреннее кольцо на вал - в системе отверстия.
3. Оба кольца подшипника устанавливаются в системе отверстия.
4. Оба кольца подшипника устанавливаются в системе вала.

Вопрос № 11
Для чего при местном нагружении кольцо подшипника устанавливают по посадке с небольшим зазором?
1. Чтобы кольцо имело возможность время от времени провернуться и тем самым обеспечить равномерное изнашивание.
2. Чтобы кольцо не проворачивалось, а сохраняло свое постоянное положение.
3. Чтобы обеспечить сборку и разборку.
4. Чтобы обеспечить подвод смазки.

Вопрос № 12
На схеме полей допуска отверстия и вала изображена посадка.
1. С зазором
2. С натягом
3. Переходная
4. Скользящая
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Вопрос № 13
На схеме полей допуска отверстия и вала изображена посадка.
1. С зазором
2. С натягом
3. Переходная
4. Скользящая
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Вопрос № 14
Чем измеряют параметры шероховатости?
1. Индикатором
2. Оптиметром
3. Рычажной скобой
4. Профилометрами и профилографами

Вопрос № 15
Основное отклонение - это:
1. Для валов - нижнее, а для отверстий - верхнее.
2. Одно из двух отклонений (верхнее или нижнее), ближайшее к нулевой линии.
3. Верхнее отклонение.
4. Нижнее отклонение.

Вопрос № 16
Виды зубчатых передач по характеру работы:
1. Напряженные, безударные, передаточные.
2. Нагруженные, плавные и ненагруженные.
3. Силовые, скоростные, кинематические.
4. Ударные, бесшумные, точные.

Вопрос № 17
Какие из указанных инструментальных материалов являются двухкарбидными твердыми сплавами?
1. Р6М5, Р9Ф5
2. Х12 Ф1, ХВГ
3. ВК6, ВК8
4. Т5К10, Т14К8

Вопрос № 18
Для черновой обработки обычной конструкционной стали рекомендуется использовать:
1. Т5К10
2. ХВГ
3. ВК3
4. ВК8

Вопрос № 19
Теплостойкость инструментального материала означает, что при этой температуре:
1. Материал теряет высокую твердость
2. Материал плавится
3. Материал сохраняет свои режущие свойства

Вопрос № 20
В основной плоскости измеряются?
1. Главные углы
2. Углы в плане
3. Вспомогательные углы
4. Угол наклона главной режущей кромки

Вопрос № 21
Главный передний  угол – угол  между:
1. Главной   передней поверхностью и  главной секущей плоскостью
2. Главной передней поверхностью и плоскостью резания
3. Передней поверхностью и  плоскостью перпендикулярной плоскости резания.

Вопрос № 22
Плоскость, параллельная направлению продольного и поперечного движения подачи:
1. Главная секущая
2. Основная
3. Плоскость резания
4. Вспомогательная секущая

Вопрос № 23
Проходной упорный резец имеет главный угол в плане:
1. 45
2. 30
3. 90
4. 75

Вопрос № 24
Главное движение резания – движение, совершаемое:
1. С наименьшей скоростью
2. В направлении, параллельном оси заготовки
3. С наибольшей скоростью

Вопрос № 25
Определить глубину резания при обработке поверхности за три прохода, если припуск на обработку на сторону составил 12 мм
1. 4 мм.
2. 3 мм.
3. 2 мм.
4. 1 мм.

Вопрос № 26
Стойкость режущего инструмента – это:
1. Минимальный срок службы
2. Максимальный срок службы
3. Время работы резца между переточками

Вопрос № 27
С уменьшением главного переднего угла при прочих равных условиях:
1. Сила Рх увеличивается
2. Сила  Рх уменьшается
3. Сила Рх остается неизменной

Вопрос № 28
Проверка режима резания по мощности производится по силе:
1. Рх
2. Ру
3. Рz
4. R

Вопрос № 29
Оптимальному режиму резания соответствует:
1. Максимальная производительность труда
2. Минимальная сумма затрат на обработку 
3. Максимальная стойкость режущего инструмента
4. Максимальная сумма затрат на обработку

Вопрос № 30
Геометрическую форму отверстия не исправляет:
1. Рассверливание
2. Зенкерование
3. Растачивание
4. Развертывание

Вопрос № 31
Главным движением резания при нарезании зубьев червячной фрезой является:
1. Вращение заготовки
2. Перемещение фрезы вдоль оси заготовки 
3. Вращение фрезы

Вопрос № 32.
 Наибольшее количество теплоты выделяется при  обработке стали:
А) 45
Б) 30
В) 20
Г) У10А

Вопрос №33
Для черновой  обработки чугуна применяют марку твёрдого сплава  
А) ВК8;
Б) Т30К4;
В) ВК2;
Г) Т5К10.

Вопрос №34
Теплота, выделяющаяся при обработке резанием …
А) повышает твёрдость заготовки;
Б) повышает твёрдость режущего инструмента;
В) делает резец более износостойким;
Г) изменяет условия деформации.


Вопрос №35
 Выбрать  марку твёрдого сплава  для чистовой обработки стали.
А) ВК8
Б) Т30К4
В) ВК2
Г) Т5К10

Вопрос №36
Стойкость резца- это…
А) максимальный срок службы;
Б) минимальный срок службы;
В) время между переточками;
Г) прочность резца.

Вопрос №37
 Выберите  марку твёрдого сплава  для чистовой обработки  чугуна.                  
А) ВК6
Б) Т30К4
В) ВК2
Г) Т5К10

Вопрос №38
 Истирание  поверхностей режущего инструмента  происходит в результате
А) адгезионного износа;
Б) диффузионного износа;
В) абразивного износа;
Г) поверхностного износа.

Вопрос №39
Выбрать  марку твёрдого сплава  для черновой обработки стали.                  
А) ВК6
Б) Т30К4
В) ВК8
Г) Т5К10

Вопрос № 40
Для установки по чистовым базам применяется опорный штырь показанный на:
1. Схеме 1
2. Схеме 2
3. Схеме 3
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Вопрос № 41
Установочным элементом является "ОПОРНЫЙ ШТЫРЬ". Для какой поверхности он применяется?
1. Отверстие
2. Плоскость
3. Наружная цилиндрическая поверхность
4. Зубчатая поверхность

Вопрос № 42
Установочным элементом является "ОПРАВКА". Для какой поверхности она применяется?
1. Отверстие
2. Плоскость
3. Наружная цилиндрическая поверхность
4. Зубчатая поверхность

Вопрос № 43
Установочным элементом является "ПРИЗМА". Для какой поверхности она применяется?
1. Отверстие
2. Плоскость
3. Наружная цилиндрическая поверхность
4. Зубчатая поверхность

Вопрос № 44
Установочным элементом является "ПАЛЕЦ". Для какой поверхности он применяется?
1. Отверстие
2. Плоскость
3. Наружная цилиндрическая поверхность
4. Зубчатая поверхность

Вопрос № 45
К направляющим элементам приспособления относятся:
1. Пластины
2. Оправки
3. Установы
4. Пальцы цилиндрические

Вопрос № 46
Укажите обозначение "ЦЕНТР ПЛАВАЮЩИЙ"
1. Обозначение 1
2. Обозначение 2
3. Обозначение 3
4. Обозначение 4
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Вопрос № 47
Укажите обозначение "ЦЕНТР ВРАЩАЮЩИЙСЯ"
1. Обозначение 1
2. Обозначение 2
3. Обозначение 3
4. Обозначение 4
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Вопрос № 48
Укажите обозначение "ЦЕНТР ЖЕСТКИЙ"
1. Обозначение 1
2. Обозначение 2
3. Обозначение 3
4. Обозначение 4
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Вопрос № 49
К установочно-зажимным устройствам относятся:
1. Шарнирно-рычажный зажим
2. Рычажно-эксцентриковый зажим
3. Мембранный патрон
4. Эксцентриковый зажим

Вопрос № 50
Для предотвращения прогиба нежестких валов применяют:
1. Хомутики
2. Скобы
3. Поводковые планшайбы
4. Люнеты

Вопрос № 51
Какие кондукторные втулки применяют при последовательной обработке отверстия несколькими инструментами?
1. Постоянные
2. Сменные
3. Быстросменные
4. Специальные

Вопрос № 52
К фиксаторам, не воспринимающим момент от силы резания относятся:
1. Фиксаторы с вытяжным цилиндрическим пальцем
2. Фиксаторы с коническим пальцем
3. Фиксаторы с гидропластмассовой втулкой
4. Шариковые фиксаторы

Вопрос № 53
На какой из схем представлен жесткий центр:
1. На схеме 1
2. На схеме 2
3. На схеме 3
4. На схеме 4
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Вопрос №54
На рисунке изображена кондукторная втулка называемая:
А) быстросменная;                                     
Б) сменная;
В) постоянная;
Г) специальная.

                   

  Вопрос №55
 Условное обозначение оправки цилиндрической:
А) обозначение 1
Б) обозначение 2
В) обозначение 3
Г) обозначение 4



Вопрос №56
По степени специализации  в  единичном производстве  применяются                
  приспособления:
  А) универсальные;
  Б) специальные;
  В) специализированные;
  Г) автоматические.        
  
Вопрос №57
 Погрешность базирования равна нулю, если совпадают базы:
 А) технологическая и измерительная;
 Б) установочная и технологическая;
  В) технологическая и конструкторская;
 Г) измерительная и направляющая.

Вопрос №58
У пневмоцилиндров одностороннего действия обратный ход поршня осуществляется:
А) силой возвратной пружины
Б) силой сжатого воздуха
В) за счет выравнивания давления в цилиндре и атмосферного давления
Г) вручную

Вопрос №59
На рисунке изображён центр
А) вращающийся;
Б) срезанный;
В) рифленый;
Г) плавающий.
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Вопрос №60
Коническая оправка применяют при установке заготовок по … 
А) наружной цилиндрической  поверхности;
Б) внутренней цилиндрической поверхности;
В) внутренней конической  поверхности;
Г) внутренней шлицевой  поверхности.




Вопрос № 61
Технологическая операция - законченная часть технологического процесса, выполняемая:
1. Одним инструментом
2. На одном рабочем месте
3. При неизменном закреплении заготовки
4. одними средствами технологического оснащения

Вопрос № 62
В состав технологического перехода входит:
1. Установ
2. Позиция
3. Вспомогательный ход
4. Вспомогательный переход

Вопрос № 63
В мелкосерийном производстве коэффициент закрепления операций составляет:
1.  1 < Кзо < 10
2. 10 < Кзо < 20
3. 20 < Кзо < 40
4. Кзо = 1

Вопрос № 64
База, используемая для определения положения детали или сборочной единицы в изделии, называется:
1. Конструкторской
2. Установочной
3. Направляющей
4. Технологической

Вопрос № 65
Припуск, удаляемый в течение одного технологического перехода это:
1. Промежуточный припуск
2. Операционный припуск
3. Общий припуск
4. Межоперационный припуск

Вопрос № 66
База, лишающая заготовку или сборочную единицу трех степеней свободы - перемещения вдоль одной координатной оси и поворота вокруг двух других осей называется:
1. Установочной
2. Направляющей
3. Опорной
4. Двойная направляющая

Вопрос № 67
Чтобы осуществить полное базирование детали необходимо лишить ее:
1. 5-ти степеней свободы
2. 6-ти степеней свободы
3. 7-ти степеней свободы
4. 3-х степеней свободы

Вопрос № 68
Установ это:
1. Часть технологической операции, выполняемая на одном рабочем месте
2. Часть технологической операции, выполняемая при неизменном закреплении заготовки или собираемой сборочной единицы
3. Фиксированное положение заготовки относительно инструмента или неподвижной части оборудования для выполнения определенной части операции

Вопрос № 69
К вспомогательному времени относится:
1. Уборка стружки
2. Настройка станка
3. Установка заготовки в приспособлении
4. Сдача деталей на склад

Вопрос № 70
К отделочным операциям обработки валов относятся:
1. Притирка
2. Шлифование
3. Точение
4. Протягивание

Вопрос № 71
К отделочным операциям обработки отверстий относятся:
1. Развёртывание
2. Шлифование
3. Протягивание
4. Хонингование

Вопрос № 72
Нарезание зубьев методом обкатки производится:
1. Дисковыми модульными фрезами
2. Пальцевыми модульными фрезами
3. Протяжками
4. Червячными модульными фрезами

Вопрос № 73
Отделку незакаленных зубчатых колес производят методом:
1. Хонингования
2. Притирки
3. Шевингования

Вопрос № 74
Фотография рабочего времени изучает затраты:
1. Только основного времени
2. Только вспомогательного времени
3. Основного и вспомогательного времени
4. Всего рабочего времени


Вопрос №75
Деталь является технологичной, если она имеет
А)  большую массу;
Б)  высокую точность поверхностей;
В) удобные технологические базы;
Г) высокое качество поверхностей .

Вопрос №76
Деталь является технологичной, если коэффициент унификации
А) Ку.э.≥ 0,8;
Б) Ку.э.≥ 0,6;

В) Ку.э 0,6;

Г)  Ку.э. 0,5  .

Вопрос №77
 Деталь является технологичной, если коэффициент шероховатости:
А) Gср≤ 0, 8  
Б) Gср≤ 0,32  

В) Gср 0,32  

Г) Gср 0,8 

Вопрос №78
Деталь является технологичной, если коэффициент точности:
А) Кт.ч.≥ 0,6  
Б) Кт.ч.≥ 0,8
В) Кт.ч.≥ 0,5
Г) Кт.ч.≥ 0,32


Вопрос №79
Какому виду обработки соответствует  8  квалитет   поверхности     детали:
А) отделочной;
Б) черновой;
В) чистовой;
Г) получистовой 

Вопрос №80
Погрешности,  постоянные по величине и направлению или изменяющиеся по определенному закону называются
А)  грубые
Б)  систематические
В)  постоянные
Г)  случайные

Вопрос №81
Качество поверхности характеризуется
А) точностью размера; 
Б) параметром  шероховатости;
В) точностью расположения поверхности; 
Г) точностью формы.

Вопрос №82
Последовательность обработки цилиндрической поверхности шейки вала d = 50k6.
А)  h13-h10-h8-k6; 
Б) h13-h7-k6;
В) k13-k10-k8-k6 ; 
Г) k13-k7-k6.

Вопрос № 83
К переменным расходам относятся:
1. Заработная плата производственного персонала
2. Амортизационные отчисления
3. Административные и управленческие расходы
4. Расходы по реализации продукции

Вопрос № 84
Понятие "амортизационные отчисления" включает в себя:
1. Плановые отчисления от прибыли на формирование фондов для переоснащения производства
2. Отчисления в резервный фонд предприятия для покрытия непредвиденных расходов
3. Денежное выражение размера амортизации, соответствующего степени износа основных фондов
4. Косвенные расходы предприятия, связанные с приобретением оборудования, относимые на себестоимость

Вопрос №85
Сумма затрат на изготовление или приобретение основных фондов, их доставку и монтаж, это:
1. Восстановительная стоимость
2. Остаточная стоимость
3. Реновация
4. Первоначальная стоимость

Вопрос №86
При определении производственной мощности предприятия используется фонд времени работы оборудования:
1. Календарный
2. Номинальный
3. Плановый
4. Фактический

Вопрос № 87
Балансовая прибыль предприятия включает в себя:
1. Выручку от реализации продукции за вычетом налогов и акцизов
2. Разность между объемом реализованной продукции в денежном выражении и ее себестоимостью
3. Прибыль, остающуюся в распоряжении предприятия после уплаты налогов и сборов в бюджет
4. Прибыль от реализации продукции, результат от прочей реализации, доходы от внереализационных операций

Вопрос № 88
Оборотные фонды в процессе производства включают в себя:
1. Затраты на освоение новой продукции
2. Вспомогательные материалы
3. Незавершенное производство
4. Нет правильного ответа среди остальных

Вопрос № 89
Выберите, какие затраты включаются в смету расходов на содержание и эксплуатацию оборудования:
1. Зарплата ИТР 
2. Амортизация зданий и инвентаря
3. Текущий ремонт оборудования
4. Ремонт цехового транспорта

Вопрос № 90
При превышении темпов роста производительности труда над темпами роста средней заработной платы себестоимость продукции:
1. Снижается
2. Повышается
3. Остается без изменения

Вопрос №91
Какой показатель характеризует эффективность использования оборотного капитала?
1. Коэффициент годности
2. Фондоотдача
3. Коэффициент оборачиваемости

Вопрос № 92
По источникам формирования оборотные средства делятся на:
1. Производственные фонды и фонды обращения
2. Нормируемые и ненормируемые
3. Собственные и заемные

Вопрос № 93
Производственная себестоимость продукции включает затраты:
1. На производство и реализацию продукции
2. На коммерческую себестоимость за вычетом затрат на реализацию
3. На технологическую себестоимость за минусом постоянных затрат
4. Себестоимость подразделения предприятия на производство  данного вида продукции и общезаводские расходы

Вопрос № 94
Затраты на организацию производства и управление в себестоимости продукции — это:
1. Постоянные затраты
2. Прямые затраты
3. Затраты по обслуживанию оборудования
4. Переменные затраты

Вопрос № 95
Понятие "себестоимость продукции" включает в себя:
1. Все расходы предприятия, связанные с производством и реализацией определенного объема конкретной продукции
2. Прямые и общехозяйственные расходы предприятия на производство определенного объема конкретной продукции
3. Затраты предприятия на сырье и материалы, услуги сторонних предприятий производственного характера, заработную плату, отчисления на социальные нужды и общецеховые расходы

Вопрос № 96
Заработок рабочего зависит от разряда работы и количества изготовленной продукции при следующей форме оплаты труда:
1. При сдельной
2. При повременной
3. При окладной
4. Нет правильного ответа среди остальных

Вопрос № 97
На какие цели расходуется амортизационный фонд?
1. На ликвидацию
2. На модернизацию
3. На ремонт
4. На ликвидацию убытков

Вопрос № 98
Предметы труда, на добычу или производство которых был затрачен труд – это:
1. Полуфабрикаты
2. Материалы
3. Незавершённое производство
4. Нет правильного ответа среди остальных

Вопрос № 99
 Основных видов на чертеже по ГОСТ 2.305-68 установлено:
  А) 5;
  Б) 6;
  В)7;
  Г) 3.

Вопрос №100
Запись резьбы Tr 28x5LH обозначает:
 А) Tr – трапецеидальная, 28мм – внутренний диаметр, LН– левая, 5 – ход;
 Б) Tr – трубная, 28мм – наружный диаметр, 5- шаг, L – левая, Н – ход;
 В) Tr – прямоугольная, 28мм – наружный диаметр,5 –шаг, LH – левая;
 Г) Tr – трапецеидальная,  28мм – наружный диаметр, 5- шаг, LН – левая.

Вопрос №101
 Количество основных видов на чертеже должно быть:
 А) три;
 Б) количество видов должно быть минимальным, чтобы понять конструкцию изделия и проставить все необходимые размеры;
 В) шесть;
  Г) количество видов должно быть максимальным, чтобы понять конструкцию изделия и проставить все необходимые размеры.                                                                                                                        

Вопрос № 102
Разрез, изображенный на рисунке, называется:



А) простой
Б) местный
В) комбинированный
Г) ступенчатый.
 
Вопрос №103
Масштаб на чертеже детали проставляется для
А) точного вычерчивания;
Б) изготовления и контроля готового изделия;
В) отношения линейного размера на чертеже к соответствующему линейному  размеру того же отрезка в натуре;
Г) выбор формата изображения.

Вопрос №104
Разрез, изображенный на рисунке, называется:[image: ]
  А) простой;                                  
  Б) ломаный;
  В) ступенчатый;
  Г) комбинированный.         

Вопрос №105
Сплошная толстая основная линия применяется для :
А) изображения невидимого контура детали;
Б) линий сечения;
В) видимого контура предмета, контура вынесенного сечения и входящего в состав разреза;
Г) длинных линий обрывов.


Вопрос №106
 Запись резьбы М20х1,5-LH обозначает:
А) М– метрическая , 20мм-внутренний диаметр, шаг крупный, L-левая, H-ход;
Б) М – машиностроение, 20 – наружный диаметр, 1,5 – шаг мелкий, LH –левая ;
В) М – метрическая, 20 – наружный диаметр, 1,5 – шаг мелкий, LH –левая ;
Г) М – метрическая, 20 – наружный диаметр, 1,5 – шаг мелкий, LH –поле допуска.

Вопрос 107
 Пластичность стали с увеличением содержания углерода 
А) уменьшается;
Б) увеличивается;
В) не изменяется;

Вопрос 108
Механическое свойство, определяющее способность металла сопротивляться внедрению в него инородного тела 
А) вязкость;  
Б) твердость; 
В) прочность;                                  
Г) текучесть.

Вопрос №109
  К физическим свойствам материала относится
А) относительное удлинение при разрыве;
Б) условный предел текучести;
В) свариваемость;
Г) теплопроводность.

Вопрос №110
Кристаллизация это-…
А) образование кристаллов в результате химической реакции;
Б) увеличение размеров кристалла;
В) переход металла из жидкого состояния в твердое состояние;
Г) изменения формы образца при затвердевании.

Вопрос №111
К черным металлам относят сплав
А) латунь;
Б)  чугун;
В) баббиты;
Г)  дуралюмины.

Вопрос №112
 Запись на чертеже  HB 241 … 245 обозначает?
А) твердость обрабатываемой поверхности по Виккерсу
Б) твердость обрабатываемой поверхности по Роквеллу
В) твердость обрабатываемой поверхности по Бринелю
Г) твердость по Шора

Вопрос №113
Цианирование – это процесс …
А) насыщения поверхностного слоя углеродом и карбидом хрома;
Б) насыщения поверхностного слоя углеродом и азотом;
В) насыщения поверхностного слоя азотом и карбидом вольфрама;
Г) насыщения поверхностного слоя углеродом.

Вопрос №114
Выбрать сталь  с наибольшей твёрдостью
А) 20 ГОСТ1050-88;
Б) 50 ГОСТ1050-88;
В) 40 ГОСТ1050-88;
Г) 30 ГОСТ1050-88.

Вопрос №115
Для единичного типа  производства применяют станки: 
А) специальные;
Б) специализированные;
В) универсальные;
Г) многоцелевые станки.

Вопрос №116
 Буква в конце  цифрового шифра обозначения  станка указывает 
А) характеристику станка;
Б) модернизацию станка;
В) класс точности станка
Г) модификацию станка

 Вопрос №117
 Обозначение класса степени точности мастер-станков (станки особой точности): 
А) В;
Б) С;
В) П;
Г) Н.

Вопрос №118
 Обозначение степени автоматизации станков с прямоугольной позиционной системой ЧПУ: 
А) Ф4;
Б) Ф1;
В) Ф2;
Г) Ф3.

Вопрос №119
Номер группы фрезерных станков
А) 2;
Б) 5;
В) 6;
Г) 3.

Вопрос №120
 Определите формулу передаточного отношения червячной передачи: 
а) i = z1/z2;
б) i = πmz;
в) i = k×t;
г) i = q/z.

Вопрос №121
В обозначение станка 16К20,  число 20 обозначает:
А) наибольший размер детали;
Б) наименьший  размер детали;
В) высота центров над направляющими станины;
Г) наибольший диаметр, обрабатываемой детали.

Вопрос №122
Цена деления шкалы поворота, верхних салазок станка  модели 16К20 составляет:
А) 0,1º
Б) 1º
В) 0,5º
Г) 5º

Вопрос №  123
Максимальный  вылет  заготовки при обработки её в  патроне
А) до 10 диаметров 
 Б) до 4 диаметров      
 В) до 6 диаметров

Вопрос №  124
Глубина резания при точении канавки за один рабочий ход равна

А) ширине канавки      
Б) глубине канавки       
В) разнице диаметров

Вопрос №  125
Станки, выполняющие различные операции при обработке разнообразных
деталей, называются
А)специализированные      
Б) специальные                  
В) универсальные

Вопрос №  126
Подвод инструмента к детали -это
А) главное  движение    
Б) движение подачи    
В) вспомогательное движение

Вопрос №  127
Станки повышенной точности имеют в конце обозначения букву
А) А                                
Б) П                                       
В) В

Вопрос №  128
Стойкость режущего инструмента - это
1) минимальный срок службы
2) максимальный срок службы
3) время работы резца между переточками
Вопрос №  129
Проходной упорный резец имеет главный угол в плане
А)45˚                                    
Б) 30˚                                 
В) 90˚


Вопрос №  130
Наименование технологической операции устанавливают исходя из
А) наименования режущего инструмента
Б) наименования обрабатываемой детали
В) наименования технологического оборудования

Вопрос №  131
Черновую базу при  обработке можно использовать
А) один раз
Б) два раза
В) сколько угодно раз

Вопрос №  131
Быстрорежущая марка стали имеет обозначение
А) Р18                              
Б) ХВГ                              
В)У10А

Вопрос №  132
Номинальный размер это-
А) размер, относительно которого определяют предельные размеры и отсчитывают отклонения.
Б) размер, полученный в результате измерений.
В) предельный размер.

Вопрос №  133
Для контроля диаметров валов в серийном производстве применяют
А) пробки                
Б) скобы                            
В) штангенциркули

Вопрос №  134
Допуск размера 50±0,25 равен
А) 0,25мм                              
 Б) 0  мм                                  
 В) 0,50мм

Вопрос №  135
Наибольший допускаемый  размер детали  20 - 0,041
А) 20 мм                                
Б)19,98мм                              
В) 20,020 мм

Вопрос №  136
Искривление оси отверстия не исправляется при
А) развертывании           
Б) зенкеровании            
В) рассверливании
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